lsraft LTF

Holzbearbeitungsmaschinen

BANCHI DA LAVORO

BANCHI DA LAVORO
HB

HB 1401 e 1901

- Di fabbricazione precisa e accurata

- Legno lamellare di faggio con giun-
ture a spina (HB 1401)

- Completamente realizzato in mas-
sello di faggio (HB 1901)

- Con mensola e 4 perni

- Con doppia fila di fori perni (IMG 1)

- Superficie non trattata

- Vengono forniti smontati

HB 1701

- Solido banco da lavoro, di fabbrica-
zione precisa e accurata

- Piano di lavoro in legno lamellare di
faggio con giunture a spina

- Mesola inferiore realizzata con pan-
nelli di compensato in faggio

- Piano di lavoro pre-forato per posizi-
onare le morse dove € pit comodo
€ necessario, agevolando il lavoro di
destrimani e mancini

- Con morsa frontale e posteriore,
2 perni rotondi lunghi, cassetto e
vano portaoggetti

- Verniciato con oli ecologici

- Con doppia fila di fori per perni

- Fornito smontato

IMG 1

ACCESSORI OPZIONALI PER HB 1701

Soluzione H1 (fornito da montare)
Composizione:

- 2 mensole

- 1 armadietto ad un’anta
Dimensioni mm 1000x430x500
Peso kg 25

Banco da lavoro non incluso

Soluzione H2 (fornito montato)
Composizione:

- 4 cassetti

- 1 armadietto a due ante
Dimensioni mm 1000x410x460
Peso kg 30

Banco da lavoro non incluso

DATI TECNICI

Dimensioni ingombro mm 1500x650 1800x760 2000x650
Piano di lavoro senza morse mm 1340x500 1650x610 1840x500
Lunghezza morsa anteriore/posteriore mm 360 / 360 360 / 360 360 / 360
Larghezza morsa anteriore/posteriore mm 55/55 55/55 55 /55
Larghezza di serraggio morsa anteriore/posteriore mm 160/ 160 130/130 160/ 160
Spessore piano mm 30 30 30
Striscia fori mm - 38x120 -

Peso kg 47 62 57
Dotazione 4 fermirotondi 2 fermi, 1 cassetto 4 fermi rotondi

* | dati sopra riportati non sono impegnativi e a discrezione del costruttore possono essere modificati
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