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Mecchie elicoidali per legno
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Velocità foratura

Le tabelle seguenti danno un’indicazione delle velocità raccomandate per ottenere un’ottimale efficienza 
di foratura. I dati riportati sulle tabelle devono essere utilizzati come guida indicativa in quanto poi le 
condizioni variano in funzione del materiale trattato. Lubrificanti e sostanze raffreddanti utilizzati durante 
la foratura su metallo permettono poi di prolungare la durata dell’utensile e migliorare la finitura del pezzo 
trattato.

Mecchie elicoidali per legno

	 5 mm	 10 mm	 15 mm	 20 mm	  25 mm	 30 mm	 35 mm	 40 mm	

Mecchie elicoidali Ø mm

Punte Forstner per legno

	 10 mm	 20 mm	  30 mm	 40 mm	 50 mm	 75 mm	 100 mm	 125 mm

Mecchie elicoidali Ø mm
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