
Frese in metallo duro per uso altamente professionale
Taglio CAST per ghisa
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Forma a ogiva SPG

Fresa a ogiva conforme alle Norme DIN 8032. Punta spianata.

PFERDVALUE:
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Taglio giri/min Descrizione

CAST

EAN 4007220

Diam. gambo 6 mm
6 18 6 55 952580 24.000–40.000 1 SPG 0618/6 CAST

10 20 6 60 952597 14.000–24.000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12.000–20.000 1 SPG 1225/6 CAST

Diam. gambo 8 mm
12 25 8 70 067956 12.000–20.000 1 SPG 1225/8 CAST
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α Forma a cono con punta arrotondata KEL

Fresa a cono con punta arrotondata conforme alle Norme DIN 8032.

PFERDVALUE:
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[mm]
Taglio giri/min Descrizione

CAST

EAN 4007220

Diam. gambo 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12.000–20.000 1 KEL 1230/6 CAST

Diam. gambo 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12.000–20.000 1 KEL 1230/8 CAST
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