
Le frese in metallo duro con taglio MICRO sono appositamente pensate per l'asportazione leggera 
e utilizzate nei settori in cui in genere si impiegano le mole abrasive con gambo. Vantano una 
maggiore capacità di asportazione e generano una migliore qualità superficiale, soprattutto 
rispetto alle frese convenzionali. Inoltre lavorano con basse vibrazioni, producendo poco rumore. 
La geometria viene preservata per tutta la durata dell'utensile. Sono ideali per lavorazioni in uso 
manuale e stazionario. Si possono lavorare quasi tutti i materiali fino a una durezza di 68 HRC. 

Vantaggi:

 ■ Elevata qualità della superficie.
 ■ Rispetto alle mole abrasive con gambo la 
geometria non cambia in seguito all'usura.

 ■ Lavorazione di quasi tutti i materiali fino a  
68 HRC.

Tipi di lavorazione:

 ■ Finitura
 ■ Lavori di pulizia molto fine
 ■ Correzioni nella costruzione utensili e stampi
 ■ Affilatura di utensili da taglio

Per la lavorazione di:

 ■ Acciaio e fusioni d'acciaio
 ■ Acciaio inossidabile (INOX)
 ■ Metalli non ferrosi
 ■ Ghisa

Consigli per l'applicazione:

 ■ Utilizzare gli utensili possibilmente su 
macchine potenti dotate di cuscinetti elastici 
per evitare vibrazioni. 

 ■ Per l'utilizzo economico di frese con gambo 
si consiglia di lavorare nella fascia alta di 
numero di giri e di velocità di taglio.  
Potenza consigliata per le macchine:  
 - Diam. gambo 3 mm: da 75 a 300 watt
 - Diam. gambo 6 mm: a partire da 300 watt

 ■ Attenersi ai numeri di giri consigliati.

Macchine compatibili:

 ■ Macchine ad albero flessibile
 ■ Smerigliatrici diritte
 ■ Uso stazionario
 ■ Macchine utensili

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS consiglia le frese 
in metallo duro con taglio MICRO come 
innovativa soluzione per lavorare nel massimo 
comfort, con minori vibrazioni e rumore.

    

PFERDEFFICIENCY consiglia le frese con taglio 
MICRO per lavorare a lungo riducendo la fatica 
e risparmiando risorse, per risultati perfetti in 
tempi brevissimi.

 

Il programma PFERD 
comprende un gran numero 
di utensili ideali per il settore 
della costruzione di stampi e 
forme. Abbiamo riassunto per 
voi queste soluzioni speciali. 
Non esitate a contattarci.
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PFERD tools 
for tool and mould construction

 ■ PFERDFOCUS – Main emphasis on tool and mould construction: 
Especially selected products from the PFERD range

TRUST BLUE

Frese in metallo duro per uso altamente professionale
Taglio MICRO per finitura

Esempio:
Fresa HM,  
taglio MICRO, 
diam. fresa 10 mm.
Asportazione di acciaio fino a 1.200 N/mm². 
Velocità di taglio: 600–750 m/min 
Intervallo del n. di giri:  
19.000–24.000 giri/min

➌
Diametro fresa 

[mm]

➍ Velocità di taglio [m/min]
450 600 750

Numero giri [giri/min]

  2 72.000 95.000 120.000
  3 48.000 64.000 80.000
  4 36.000 48.000 60.000
  6 24.000 32.000 40.000
  8 18.000 24.000 30.000
10 14.000 19.000 24.000
12 12.000 16.000 20.000

➊ Gruppo di materiali Tipo di lavorazione Taglio ➋ Velocità di taglio

Acciaio,  
fusioni 
d'acciaio

Acciai fino a  
1.200 N/mm² (< 38 HRC)

Acciai da costruzione, acciai al carbonio, 
acciai non legati, acciai da cementazione, 
fusioni d'acciaio, acciai bonificati

Asportazione leggera MICRO

600–750 m/min

Acciai temprati, 
bonificati oltre  
1.200 N/mm² (> 38 HRC)

Acciai per utensili, acciai bonificati,  
acciai legati, fusioni d'acciaio 450–600 m/min

Acciaio 
inossidabile 
(INOX)

Acciai resistenti alla 
ruggine e agli acidi Acciai austenitici e ferritici Asportazione leggera MICRO 450–600 m/min

Metalli non 
ferrosi

Metalli non ferrosi duri
Bronzo, titanio/leghe di titanio, leghe di 
alluminio dure (elevato contenuto in silicio)

Asportazione leggera MICRO 450–600 m/min
Materiali
termoresistenti

Leghe a base di nichel e cobalto  
(costruzione di propulsori e turbine)

Ghisa Ghisa grigia,  
ghisa bianca

Ghisa con grafite lamellare EN-GJL (GG), con 
grafite sferica/ghisa sferoidale EN-GJS (GGG), 
ghisa bianca temprata EN-GJMW (GTW), 
ghisa grigia temprata EN-GJMB (GTS)

Asportazione leggera MICRO 600–750 m/min

Numero di giri consigliato [giri/min] 

Per definire la velocità di taglio consigliata  
[m/min] procedere come segue:

➊  Scegliere il gruppo di materiali da lavorare.
➋ Rilevare la velocità di taglio consigliata.

Per definire il numero di giri consigliato  
[giri/min] procedere come segue:

➌  Scegliere il diametro desiderato della fresa.
➍  Abbinando velocità di taglio e diametro 

della fresa si ottiene il numero di giri 
consigliato.
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