PFERD

Frese in metallo duro per uso altamente professionale
Per la lavorazione precisa degli spigoli

Frese a cono rovesciato WKN senza taglio frontale

Fresa a cono rovesciato, rastremata in direzione del gambo, conforme alle Norme DIN 8032 con
‘k L, taglio conforme alle Norme DIN 8033. Lavorazione di sottosquadri difficili da raggiungere.

Consigli per I'applicazione:
Per informazioni sulle caratteristiche dei tagli
disponibili vedere pagina 12.

Indicazioni per ordinare:
Completare la descrizione articolo con il
taglio richiesto.

d, 1 d, L, o Taglio @ Descrizione
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS 5
==
EAN 4007220
Diam. gambo 3 mm
3 7 3 37 8° = 233863 233870 1 WKN 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° = 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...
Diam. gambo 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 = = 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 = = 1 WKN 1613/6 Z ...

Frese a cono rovesciato WKNS con taglio frontale

# Fresa a cono rovesciato, rastremata in direzione del gambo, conforme alle Norme DIN 8032 con
taglio conforme alle Norme DIN 8033. Forma WKNS con taglio frontale. Lavorazione di spigoli di
pezzi situati posteriormente in zone difficili da raggiungere.
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Consigli per I'applicazione:
Per informazioni sulle caratteristiche dei tagli
disponibili vedere pagina 12.

Indicazioni per ordinare:
Completare la descrizione articolo con il
taglio richiesto.

d, L d, L, a Taglio @ Descrizione
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 P|_.U§_
EAN 4007220
Diam. gambo 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...
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