
Mole abrasive con gambo
La via più rapida per la scelta dell’utensile più adatto

➊ Gruppo di materiali Legante  Legante resinoide Legante ceramico

➌ Versione della mola  INOX INOX EDGE RUBBER ALU TOUGH CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE

Abrasivo  ADW AN AH CN AWCO ARN ADR ADW AR CU

Velocità di taglio 
consigliata  35–50 m/s 35–50 m/s 5–20 m/s 20–40 m/s 30–50 m/s 30–50 m/s 25–40 m/s 30–50 m/s 25–40 m/s 30–50 m/s

➋ Applicazioni 

Acciaio, 
fusioni d'acciaio

Acciai fino a 1.200 N/mm²  
(< 38 HRC)

Acciai da costruzione, 
acciai al carbonio, 
acciai per utensili, 
acciai non legati, 
acciai da cementazione,  
acciai bonificati

Uso universale 
su spigoli e superfici 

Lavorazione superfici 
con elevata asportazione   

Lavorazione spigoli 
con elevata stabilità utensile   

Acciai temprati, bonificati oltre  
1.200 N/mm² (> 38 HRC)

Acciai per utensili, 
acciai bonificati, 
acciai legati

Uso universale 
su spigoli e superfici 

Lavorazione superfici 
con elevata asportazione  

Lavorazione spigoli 
con elevata stabilità utensile  

Fusioni d'acciaio
Fusioni d'acciaio non legate, 
fusioni d'acciaio a basso tenore di lega

Uso universale 
su spigoli e superfici 

Lavorazione superfici 
con elevata asportazione      

Lavorazione spigoli 
con elevata stabilità utensile     

Acciaio inossidabile 
(INOX)

Acciai resistenti alla ruggine e  
agli acidi

Acciai austenitici e ferritici

Lavorazione superfici 
con elevata asportazione   

Lavorazione spigoli 
con elevata stabilità utensile   

Metalli non ferrosi

Metalli non ferrosi teneri,  
metalli non ferrosi

Leghe di alluminio, ottone, rame, zinco

Uso universale 
su spigoli e superfici

 

Metalli non ferrosi duri
Bronzo, titanio, leghe di titanio,  
leghe di alluminio dure    

Metalli termoresistenti
Leghe a base di nichel e cobalto  
(costruzione di propulsori e turbine)  

Ghisa Ghisa grigia, ghisa bianca

Ghisa con grafite lamellare EN-GJL (GG), con 
grafite sferica/ghisa sferoidale EN-GJS (GGG), 
ghisa bianca temprata EN-GJMW (GTW),  
ghisa grigia temprata EN-GJMB (GTS)

Lavorazione superfici 
con elevata asportazione       

Su spigoli e mineralizzazioni  
su ghisa 
con elevata stabilità utensile

      

Materie plastiche, 
altri materiali

Materie plastiche rinforzate con fibre,  
materie termoplastiche, gomma, legno

Uso universale 
su spigoli e superfici  

➍ Pagina della Sezione  26 28 40 31 22 32 38 9 13 36

 = ideale  = adatto

 ■ Uso universale: nell'uso universale prestazioni e durata hanno la stessa valenza.
 ■ Lavorazione superfici: nell'uso su superfici piane le mole sono sottoposte a un carico inferiore, pertanto il legante è più tenero e ottimizzato per 
rendere la mola più aggressiva.

 ■ Lavorazione spigoli: nell'uso su spigoli invece è importante che la mola mantenga invariata la sua forma, pertanto il legante è più duro e ottimiz-
zato per fare durare la mola a lungo.

➌ Versione della mola 
Dopo aver determinato il tipo di applicazione (vedere colonna ➋), si verifica la versione adatta lungo la linea orizzontale. Le versioni "ideali" sono 
contrassegnate da un punto nero (). Le altre versioni "adatte" sono contrassegnate da un punto trasparente ().

➍ Rimando alla pagina della Sezione
Per informazioni dettagliate su durezze, forme e misure delle mola nonché sulle granulometrie vedere le pagine della Sezione a cui fa riferimento la 
tabella.
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