
L'ampio programma dei cappucci abrasivi POLICAP è diversificato per i vari materiali e offre  
soluzioni con la massima capacità di asportazione sia per applicazioni universali, sia per esigenze  
particolari.

Gli utensili POLICAP sono formati da un solo corpo e possono essere utilizzati sull'intera superficie. 

Per l'uso degli anelli e dei cappucci abrasivi sono disponibili supporti in forme diverse,  
perfettamente compatibili e riutilizzabili. 

Vantaggi:

 ■ Il cappuccio abrasivo è sempre saldamente 
fissato sul supporto, che si espande durante 
il lavoro.

 ■ Lo speciale processo produttivo garantisce 
la stabilità di forma dell'utensile e un 
eccezionale risultato di finitura. 

 ■ Cambio utensile rapido e semplice.

Tipi di lavorazione:

 ■ Spianare
 ■ Lavorazione di superfici
 ■ Finitura graduale

Consigli per l'applicazione:

 ■ I cappucci abrasivi si possono montare e 
rimuovere ruotandoli leggermente verso 
destra. Non occorre smontare il perno di 
bloccaggio dalla macchina per sostituire 
l'utensile.

 ■ Per ottenere i migliori risultati si consiglia 
una velocità di taglio di 10–20 m/s.

Macchine compatibili:

 ■ Macchine ad albero flessibile
 ■ Smerigliatrici diritte

Indicazioni per l'ordine:

 ■ Nell'ordine si prega di specificare il codice 
EAN o la descrizione articolo completa.

 ■ Esempio di ordine: 
EAN 4007220150849 
PC ZYA 1015 A 60

 ■ Legenda esempio di ordine: 
PC  = cappucci abrasivi POLICAP 
ZYA  = forma cilindrica 
1015  =  diam. esterno D x  

larghezza T [mm]
A  = abrasivo 
60  = granulometria

Consigli per la sicurezza:

 ■ La velocità periferica massima consentita è 
di 25 m/s.

 ■ Per motivi di sicurezza non si deve mai 
superare il numero di giri massimo indicato.

        

Accessori:

 ■ Rulli porta-cappucci e porta-anelli

Versione Applicazione

Corindone A

       
A60/80    A150     A280

Adatto per l'uso universale sugli acciai (temprati, bonificati, non temprati). Appositamente 
studiato per applicazioni speciali, ad esempio nella costruzione di stampi e forme, nonché 
per le relative lavorazioni di riparazione. Adatto anche per la lavorazione di materie plastiche, 
legno e stucco nella costruzione di modelli.

SiC-COOL  
(carburo di silicio con strato addittivato)

Ideale per lavorare pezzi in titanio, alluminio nonché loro leghe. Eccezionale per l'uso nella 
costruzione di aeromobili e turbine, e per la manutenzione di questi. 
Il granulo speciale e lo strato addittivato presente nel legante permettono di tagliare a freddo, 
riducendo la temperatura del pezzo ed evitando che i trucioli aderiscano. 

CO-COOL  
(granulo ceramico con strato addittivato)

Grazie alla particolare struttura del granulo ceramico e alla taglienza dei componenti del 
legante, sono ideali per lavorare acciai inossidabili (INOX) e i materiali refrattari spesso 
impiegati nella costruzione di turbine, le leghe di nichel e di cobalto come ad esempio Inconel, 
Hastelloy. Lo strato addittivato impedisce che l'utensile si intasi e garantisce un taglio più 
freddo con una capacità di asportazione nettamente aumentata.

POLICAP
Informazioni generali

Diam. utensile 
[mm]

Velocità di taglio [m/s]
10 15 20 25

Numero giri [giri/min]

5 38.100 57.200 76.300 95.400
7 27.200 40.900 54.500 68.200

10 19.000 28.600 38.100 47.700
11 17.300 26.000 34.700 43.400
16 11.900 17.900 23.800 29.800
21 9.000 13.600 18.100 22.700
29 6.500 9.800 13.100 16.400
36 5.300 7.900 10.600 13.200

Numero di giri consigliato

Esempio:
PC ZYA 1015 A 150
Velocità di taglio: 10–20 m/s
Numero giri: 19.000–38.100 giri/min

La via più rapida per la scelta dell'utensile più adatto

Gruppo di materiali 


Abrasivi  Corindone  

A
Granulo ceramico  

CO-COOL
Carburo di silicio 

SiC-COOL

Acciaio,  
fusioni 
d'acciaio

Acciai non  
temprati,  
non bonificati

Acciai da costruzione, acciai al 
carbonio, acciai per utensili, acciai 
non legati, fusioni d'acciaio

 

Acciai temprati,  
bonificati

Acciai per utensili, acciai bonificati,  
acciai legati, fusioni d'acciaio

 

Acciaio inossi-
dabile (INOX)

Acciai resistenti alla 
ruggine e agli acidi

Acciai austenitici e ferritici 

Metalli non 
ferrosi

Metalli  
non ferrosi teneri,  
metalli non ferrosi

Leghe di alluminio tenere   

Ottone, rame, zinco 

Metalli non ferrosi  
duri

Leghe in alluminio dure  

Bronzo, titanio  

Metalli termoresistenti Leghe di nichel e di cobalto 

Ghisa
Ghisa grigia,  
ghisa bianca

Ghisa con grafite lamellare EN-GJL 
(GG), con grafite sferica/ghisa sfe-
roidale EN-GJS (GGG), ghisa bianca 
temprata EN-GJMW (GTW), ghisa 
grigia temprata EN-GJMB (GTS)

 

Materie plastiche, 
altri materiali

Materiali sintetici rinforzati con fibre,  
elastomeri termoplastici,  
legno, truciolato, vernice

 

 = ideale  = adatto
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