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Le velocità di taglio consigliate dipendono 
dall'applicazione e non devono mai superare 
la velocità periferica massima consentita. 
Gli utensili diamantati e CBN con legante 
galvanico hanno un gran numero di 
applicazioni. Inoltre la macchina impiegata è 
un fattore determinante. Per questo motivo 
non è possibile indicare delle velocità di taglio 
che siano generalmente valide. Le velocità di 
taglio qui consigliate sono indicative.

In generale vale la regola:
 ■ Nella smerigliatura a secco non utilizzare gli 
utensili diamantati a velocità di taglio troppo 
elevate per evitare danni termici all'abrasivo.

 ■ Evitare di utilizzare gli utensili CBN al di 
sotto delle velocità di taglio sotto indicate. 
La velocità di taglio ottimale è determinante 
per l'economicità degli utensili.

 ■ Tutti i parametri del processo di 
smerigliatura devono sempre essere 
concordanti. Se si modifica la velocità di 
taglio, si dovrà adeguare l'avanzamento, 
la profondità di passata e la quantità di 
refrigerante.

 ■ Gli utensili diamantati e CBN con legante 
galvanico possono essere impiegati su 
apposite macchine stazionarie fino a una 
velocità periferica di 125 m/s. 

Utensili diamantati e CBN
Numero di giri consigliato e consigli per la sicurezza

Vedere la tabella per il numero di giri 
consigliato in base al diametro e alla velocità di 
taglio del vostro utensile. 

Diam. ut.  
[mm]

Velocità di taglio [m/s] 

8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125

Numero di giri [giri/min]

1 153.000 - - - - - - - - - - -

2 76.400 115.000 143.000 172.000 191.000 - - - - - - -

3 50.900 76.400 95.500 115.000 127.000 159.000 191.000 - - - - -

4 38.200 57.300 71.600 85.900 95.500 119.000 143.000 - - - - -

5 30.600 45.800 57.300 68.800 76.400 95.500 115.000 153.000 - - - -

6 25.500 38.200 47.700 57.300 63.700 79.600 95.500 127.000 159.000 - - -

7 21.800 32.700 40.900 49.100 54.600 68.200 81.900 109.000 136.000 - - -

8 19.100 28.600 35.800 43.000 47.700 59.700 71.600 95.500 119.000 191.000 - -

9 17.000 25.500 31.800 38.200 42.400 53.100 63.700 84.900 106.000 170.000 - -

10 15.300 22.900 28.600 34.400 38.200 47.700 57.300 76.400 95.500 153.000 191.000 -

12 12.700 19.100 23.900 28.600 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600 127.000 159.000 199.000

14 10.900 16.400 20.500 24.600 27.300 34.100 40.900 54.600 68.200 109.000 136.000 171.000

15 10.200 15.300 19.100 22.900 25.500 31.800 38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000

16 9.500 14.300 17.900 21.500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700 95.500 119.000 149.000

18 8.500 12.700 15.900 19.100 21.200 26.500 31.800 42.400 53.100 84.900 106.000 133.000

20 7.600 11.500 14.300 17.200 19.100 23.900 28.600 38.200 47.700 76.400 95.500 119.000

22 6.900 10.400 13.000 15.600 17.400 21.700 26.000 34.700 43.400 69.400 86.800 109.000

25 6.100 9.200 11.500 13.800 15.300 19.100 22.900 30.600 38.200 61.100 76.400 95.500

30 5.100 7.600 9.500 11.500 12.700 15.900 19.100 25.500 31.800 50.900 63.700 79.600

40 3.800 5.700 7.200 8.600 9.500 11.900 14.300 19.100 23.900 38.200 47.700 59.700

50 3.100 4.600 5.700 6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100 30.600 38.200 47.700

75 2.000 3.100 3.800 4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700 20.400 25.500 31.800

100 1.530 2.300 2.900 3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100 23.900

125 1.220 1.830 2.300 2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100

150 1.020 1.530 1.910 2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900

175 870 1.310 1.640 1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600

200 760 1.150 1.430 1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900

230 660 1.000 1.250 1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400

250 610 920 1.150 1.380 1.530 1.910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500

300 510 760 950 1.150 1.270 1.590 1.910 2.500 3.200 5.100 6.400 8.000

350 440 650 820 980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800

400 380 570 720 860 950 1.190 1.430 1.910 2.400 3.800 4.800 6.000

450 340 510 640 760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300

500 310 460 570 690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800

600 250 380 480 570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000

Esempio: 
Mola con gambo diamantata 
Diametro: 20 mm 
Velocità di taglio: 25 m/s 
Numero giri arrotondato: 23.900 giri/min

Consigli per la sicurezza:

L'utilizzatore ha la responsabilità di utilizzare la macchina in modo appropriato e di maneggiare e 
usare gli utensili nel modo corretto.

= Indossare occhiali di protezione!

= Indossare la maschera antipolvere!

= Indossare cuffia di protezione!

= Indossare guanti!

=
Attenersi alle avvertenze di 
sicurezza!
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