Spazzole tecniche

La via piu rapida per la scelta dell’utensile piu adatto
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Acciaio, ghisa, materie plastiche
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Acciaio inossidabile (INOX),
alluminio,
altri metalli non ferrosi

Filo in acciaio inossidabile
(INOX), codice a colori: blu
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vulcanizzato

Spazzolatura
molto aggressiva,

non flessibile

%
v

RBV
pag. 39

RBG PIPE
pag. 20-21

RBG
pag. 18-19

2, 3
] = j :G;
RBV KBG RBG RBG
pag. 39 pag. pag. pag. 40
15-16 18-19
TBG
pag. 13-14
’,} S >,
PBV PBG
pag. 33 pag. 35
TBG KBG RBG
pag. pag. pag.
13-14 15-16 18-19
S
RBG
pag. 40

V4
PBV PBG
pag. 33 pag. 35




