Novita nel programma PFERD

Frese in metallo duro —tagli ALU, NON-FERROUS per alluminio/

metalli non ferrosi

Per la lavorazione dell'alluminio e dei metalli non ferrosi PFERD propone due tagli efficaci e un
rivestimento HICOAT appositamente sviluppati per la difficile lavorazione dei materiali teneri,
che generano trucioli lunghi e tendono a intasare.

Tipi di lavorazione:

Fresare

Spianare

Sbavatura

Praticare aperture

Lavorazione di superfici
Lavorazione di cordoni di saldatura

Macchine compatibili:

Macchine ad albero flessibile
Smerigliatrici diritte

Robot

Macchine utensili

Consigli per I'applicazione:

Utilizzare gli utensili possibilmente su
macchine potenti dotate di cuscinetti
elastici per evitare vibrazioni.
Per I'utilizzo economico di frese con
gambo si consiglia di lavorare nella fascia
alta di numero di giri e di velocita di taglio.
Potenza consigliata per le macchine:
- Diam. gambo 3 mm:da 75 a 300 watt
- Diam. gambo 6 mm: a partire da

500 watt
Attenersi ai numeri di giri consigliati.

PFERD

Olio per smerigliare
412 ALU

In alternativa al rivestimento
HICOAT HC-NFE si puo anche
utilizzare I'olio per smerigliare.
Particolarmente adatto ¢ |'olio
per smerigliare 412 ALU nella
bombola spray da 400 ml:

EAN 4007220791332. Per
informazioni dettagliate sull'olio
per smerigliare 412 ALU vedere
il Manuale degli Utensili 23,
Sezione 4.

Taglio ALU

Il taglio ALU e stato sviluppato
specificamente per la lavorazione
dell'alluminio, con una capacita di
asportazione molto elevata.

Vantaggi:

Capacita di asportazione elevatissima.
Trucioli grandi.

Minore intasamento della superficie della
fresa.

Durata elevata e riduzione delle vibrazioni.

Velocita di taglio fino a 1.100 m/min.

Taglio ALU con rivestimento
HICOAT HC-NFE

L'utilizzo di frese con il rivestimento HICOAT
HC-NFE impedisce che i trucioli intasino

le gole della fresa durante la lavorazione

di leghe di alluminio tenere. Questo
favorisce una maggiore durata dell'utensile
e permette di ottenere una superficie di
qualita elevata.

Vantaggi:

Ideale per i metalli non ferrosi viscosi e a
truciolo lungo.

Massima asportazione e durata.

Scarico dei trucioli facilitato dalle ottime
caratteristiche antifrizione.

Riduzione del livello di surriscaldamento.
Maggiore durata.

Per la lavorazione di:

Alluminio

Bronzo

Rame

Ottone

Titanio

Leghe di titanio

Zinco

Materiali sintetici rinforzati con fibre
(GFK/CFK)

Materiali termoplastici

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY consiglia le frese con
rivestimenti HICOAT per lavorare a lungo
riducendo la fatica e risparmiando risorse,
per risultati perfetti in tempi brevissimi.
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Waste Saving

Time Saving

Taglio NON-FERROUS

PFERD ha sviluppato il taglio NON-FERROUS
per I'uso universale su metalli non ferrosi e
materiali sintetici rinforzati in fibra, con una
capacita di asportazione molto elevata.

Vantaggi:

Ottima asportazione nell'uso su metalli
non ferrosi come I'ottone e il rame, le
materie plastiche e i materiali sintetici
rinforzati in fibra.

Per la lavorazione di:

Bronzo

Rame

Ottone

Zinco

Materiali sintetici rinforzati con fibre
(GFK/CFK)

Materiali termoplastici

Trovate le frese HM con
taglio NON FERROUS
all'indirizzo
www.pferd.com
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