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Le frese in metallo duro per uso universale sono ideali per la finitura e sgrossatura sui materiali

Novita nel programma PFERD
Frese in metallo duro per uso universale

pit importanti a livello industriale. Vantano una buona capacita di asportazione e possono

essere utilizzate su piu materiali.

Vantaggi:

= Massima capacita di asportazione grazie al
giusto rapporto tra metallo duro, geome-
tria, taglio ed eventuale rivestimento.

= Lunga durata.

= Grazie alla rotazione concentrica precisa,
|'utensile non lascia battiture nel materiale
e la macchina si usura meno.

= Elevata qualita superficiale.

Per la lavorazione di:

= Acciaio, fusioni d'acciaio

= Acciaio inossidabile (INOX)
= Metalli non ferrosi

= Ghisa

Tipi di lavorazione:

“ Fresare

= Spianare

= Sbhavatura

= Praticare aperture

= Lavorazione di superfici

= Lavorazione di cordoni di saldatura

Consigli per I'applicazione:

= Utilizzare gli utensili possibilmente su
macchine potenti dotate di cuscinetti
elastici per evitare vibrazioni.

= Per |'utilizzo economico di frese con
gambo si consiglia di lavorare nella fascia

alta di numero di giri e di velocita di taglio.

Potenza consigliata per le macchine:
- Diam. gambo 3 mm: da 75 a 300 watt
- Diam. gambo 6 mm: a partire da
300 watt
= Attenersi ai numeri di giri consigliati.

Macchine compatibili:

= Macchine ad albero flessibile
= Smerigliatrici diritte

= Robot

= Macchine utensili

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY consiglia le frese con
rivestimenti HICOAT per lavorare a lungo
riducendo la fatica e risparmiando risorse,
per risultati perfetti in tempi brevissimi.
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Taglio 1
(C conforme a DIN 8033)

= Lavorazione di metalli non ferrosi, acciaio
e ghisa.
= Elevata asportazione di materiale.

Taglio 4
(MX conforme a DIN 8033)

= Asportazione di acciaio inossidabile
(INOX), acciaio e materiali refrattari come
leghe a base di nichel e di cobalto.

= Elevata asportazione con trucioli piccoli.

= Buone superfici.

Taglio 3
(MY conforme a DIN 8033)

= Lavorazione di ghisa, acciaio, acciaio
inossidabile (INOX), leghe a base di nichel
e titanio.

= Elevata asportazione di materiale.

= Buone superfici.

Taglio 5
(F conforme a DIN 8033)

= Asportazione fine di ghisa, acciaio, acciaio
inossidabile (INOX) e materiali refrattari
come leghe a base di nichel e di cobalto.
= Buone superfici.

Taglio 3 PLUS
(MX conforme a DIN 8033)

= Simile al taglio 3, ma con taglio standard.

= Lavorazione di ghisa, acciaio, acciaio
inossidabile (INOX), leghe a base di nichel
e titanio.

= Elevata asportazione di materiale.

Rivestimento HICOAT HC-FEP per
materiali ferrosi e acciaio

= Elevata durezza e resistenza all'usura.

= Scarico dei trucioli facilitato dalle ottime
caratteristiche antifrizione.

= Elevatissima resistenza alle temperature.

= Maggiore durata.

= Adatto anche all’uso a velocita di taglio
pili elevate rispetto alle frese senza
rivestimento.




