Pinze a pressare REMS Mini

Anelli a pressare REMS Accessori per pressatrici radiali REMS 22 kN
Sistema Pinza a pressare/ A_zinna_mento con Cod.art. Sistema Pinza a pressare/ A_ziona_mento con Cod.art.
anello a pressare pinza intermedia anello a pressare pinza intermedia
APE Serie APL H16 578400 ASSOTHERM M15 578312
H18 578404 IPC-RAC M18 578314
H20 578406 Carbon Steel M22 578316
it s
H32 578412
TH16 578352 M15S gPR»ZB} Mini 78 574738 R
M18S (PR-2B Mini 28 574740 R
m ;g §§§§§§ M22'S (PR-28) Mini 28 574742 R
TH26 578362 M28'S (PR-28) Mini 28 574744 R
TH32 578364 M35 (PR-2B) Mini 78 574746 R
ASSOTHERM M15 578312
TH4D 578624 IPI-RAX M18 578314
TH16S (PR-28) Mini 28 574782 R ot M 578916
TH20S (PR-28) Mini 28 574788 R M 28 578318
TH26 S (PR-28) Mini 28 574794 R M35 578390
TH32S (PR-28) Mini 28 574798 R M5 (PR-28) Mini 28 574738 R
uté 578374 M18S (PR-28) Mini 28 574740 R
u18 578376 M22'S (PR-28) Mini 28 574742 R
u20 578378 M 285 (PR-2B) Mini 28 574744 R
AQUATECHNIK H16 578400 M35 (PR-28) Mini 28 574746 R
Press-fitting metal ~ H20 578406 ASSOTHERM M15 578312
H26 578410 IPI-RAX M18 578314
H32 578412 Inox Gas M22 578316
TH16 578352 M28 578318
TH20 578358 M35 578390
TH26 578362 M 15 (PR-28) Mini 28 574738 R
TH3?2 578364 M 18 (PR-2B) Mini 28 574740 R
Ll i mE
TH20S (PR-28B Mini 28 574788 R . ini
TH26'S (PR-28) Mini 28 574794 R T :'1365 S (PR-28) MiniZg g;éi‘a‘a“
mgz S (PR-26) Mini 28 g;gmk IPM-Multistrato~ H20 578406
u20 578378 H4 378410
£26 578392 H 32 578412
in 570382 TH16 576352
AQUATECHNIK B16 578468 m %2 g;gg:g
Universal B20 578472 32 578364
B 26 ST84TA THL 32 578368
832 978476 TH40 578624
F16 578456 TH16S (PR-28) Mini 28 574782 R
F20 578460 TH20S (PR-28) Mini 28 574788 R
F26 578462 TH26'S (PR-28) Mini 28 574794 R
F32 578464 TH32S (PR-28) Mini 28 574798 R
F16S (PR-2B) Mini 28 574728 R U16 578374
F20$ (PR-28) Mini 28 574730R 20 578378
F26S (PR-28) Mini 28 574732 R €26 578392
F32$ (PR-28) Mini 28 574734 R U32 578382
H16 578400 ASSOTHERM M15 578312
H20 578406 IPR-RRA M18 578314
H26 578410 Copper M22 578316
. o
m ;g g;gggg M 15 (PR-28) Mini 28 574738 R
TH26 578362 M18S (PR-28) Mini 28 574740 R
H32 578364 M22'S (PR-28) Mini Z8 574742 R
TH165 (PR-28) Mini 28 574782 R s fgsgg} Wi 28 STATLLR
i - ini 78 574746 R
TH20'S (PR-28) Mini 28 574788 R TSSOTHERN Wit ST6912
TH26 S (PR-28) Mini 28 574794 R
.. IPR-RRA M18 578314
TH32S (PR-28) Mini 28 574798 R B s M22 578316
u20 578378 M 35 578390
C26 578392 M15S (PR-2B) Mini Z8 574738 R
U3z 578382 M18S (PR-28) Mini 28 574740 R
ARKA H16 578400 M22'S (PR-28) Mini 28 574742 R
DUROsystem H20 578406 M 28 (PR-2B) Mini 28 574744 R
H25 578408 M35 S (PR-2B) Mini 28 574746 R
H26 578410 ASTM F 1807 US %" 578534
H32 578412 (Fittings with Us ' 578536
TH16 578352 Cuppertrimp Ring US %" 578538
TH 20 578358 for PEX tubing) us 1 578540
TH 25 578360 ATUSA ITALIA M15 578312
TH 26 578362 SYCPRESS M18 578314
TH32 578364 CARBON STEEL M22 578316
TH16S (PR-28) Mini 28 574782 R PRESS FITTINGS m gg g;gg;g
TH26 .20 Min 2 ST N 155 20 Min 2 STiT3ER
TH32S (PR-2B) Mini 28 574798 R M185 (PR-28) Mini 28 STTWOR
016 570374 M22'S (PR-28) Mini 28 574742 R
20 578378 M 28'S (PR-28) Mini 28 574744 R
M35 (PR-2B) Mini 78 574746 R
AschUNIR m }g g;gg]i ATUSA ITALIA M15 578312
SYCPRESS M18 578314
M22 378316 STAINLESS STEEL M 22 578316
m gg g;gg;g PRESS FITTINGS M28 578318
M35 578390
M15S (PR-2B) Mini 28 574738 R M 15 (PR-2B) Mini 28 574738 R
M18S (PR-28) Mini 28 574740 R M18S (PR-28) Mini 28 574740 R
M22'S (PR-28) Mini 28 574742 R M22S (PR-28) Mini 28 574742 R
M28'S (PR-28) Mini 28 574744 R M28'S (PR-28) Mini 28 574744 R
M35 (PR-28) Mini 28 574746 R M35 (PR-28) Mini 78 574746 R

| sistemi pressfitting per gli impianti a gas devono essere eseguiti esclusivamente con le pinze a pressare Mini/anelli a pressare indicate in giallo nella tabella.
Rispettare le disposizioni e le norme nazionali. Osservare attentamente le avvertenze sull'uso e le istruzioni di montaggio del produttore/costruttore del sistema.
" Solo per pinze a pressare a partire dal contrassegno «108» (1° trimestre 2008), «208» (2° trimestre 2008), ecc. Il contrassegno & stampato su ogni ganascia.
2 Per l'alloggiamento di inserti di pressatura adeguati.

3 Solo per pinze a pressare a partire dal contrassegno «117» (1° trimestre 2017), «208» (2° trimestre 2017), ecc. Il contrassegno & stampato su ogni ganascia.

4 Per tubi secondo lo standard tecnico EN. Osservare le avvertenze sull'uso del produttore/costruttore del sistema.

9 Per tubi secondo lo standard tecnico ASTM. Osservare le avvertenze sull'uso del produttore/costruttore del sistema.

Delibera per l'utilizzo delle pressatrici REMS per i sistemi pressfitting: Aggiornato al 12.10.2022.
Le informazioni piu aggiornate si trovano sul nostro sito Internet www.rems.de > Downloads > Cataloghi dei prodotti, prospetti > Catalogo.
Pinze intermedie: vedere pagina 180. Pinze a pressare per altri sistemi pressfitting a richiesta.



